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Messerkopf fur Holz- und Metallbearbe itungsmaschinen 

Die Erfindung betrifft eine Holz- und Metallbearbeitungs- 
maschine mit auswechselbaren Messern in Form von Wende- 
schnittplatten. Es sind bereits Messerschnittkopfe und 
Eraser bekannt, bei denen Schnittplatten auswechselbar 
mittels Schrauben angebracht sind, Diese Messerkdpfe 
haben den Nachteil, dafl die Schnittplatten an den je- 
weiligen Messerkopf genau angepaBt werden mussen. Aufier- 
dem macht die Nachstellung oder Einstellung des Span- 
winkels Schwierigkeiten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Messer- 
kopf fUr auswechselbare Wendeschnittplatten so zu ge- 
stalten, daB handelstibliche Wendeschnittplatten ver- 
wendet werden kSnnen, die sicher befestigbar und 
leicht auswechselbar sind. 
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Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch 
gelost, dafi der Messerkopf an jeder Messerstelle 
eine kreiszylindrische Aufnahmeoffnung fUr eine 
langsgeteilte zylindrische Spannvorrichtung auf- 
weist, zwischen deren beiden Zylinderhaiften sowohl 
die Wendeschnittplatte als auch die Spannkonen in 
hierftir vorgesehenen Ausnehmungen der Trennflachen 
der Zylinderhaiften angeordnet sind. Das Verspannen 
der Wendeschnittplatten zwischen den beiden Zylinder- 
haiften und deren Verspannen in der Aufnahmeoffnung 
des Messerkopf es erfolgt zweckmaBig mittels einer 
Schraube mit konischem Kopf , die von der einen Stirn- 
seite der zylindrischen Spannvorrichtung her einge- 
setzt ist, und mittels einer von der anderen Spann- 
seite der zylindrischen Spannvorrichtung her einsetz- 
baren konischen Iftrtter fUr diese Schraube. 

Die eine ZylinderhSlfte der Spannvorrichtung kann auf 
ihrer Trennflache zweckmSBig eine stufenartige Aus- 
nehmung zur Aufnahme der Wendeschnittplatte aufweisen, 
wahrend die andere Zylinderhalfte an der gegentiber- 
liegenden Stelle ihrer Trennflache eine zylinderseg- 
mentformige Ausnehmung fiir eine zylindersegmentforraige 
Druckplatte aufweist, deren ebene Flache gegen die 
Schnittplatte anliegt. Soweit es die Sicherheitsvor- 
schriften erfordern, kann die Druckplatte mindestens 
eine Gewindebohrung aufweisen, die mit einer Durch- 
gangsbohrung in der Wendeschnittplatte und in der die 
Wendeschnittplatte tragenden ZylinderhSlfte der Spann- 
vorrichtung fluchtet, und in welche ein Sicherungsstift 
fUr die Wendeschnittplatte eingeschraubt ist. 
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In einem erfindungsgemaB ausgebildeten Messerkopf 
konnen also Wendeschnittplatten tiblicher und auch 
etwas voneinander abweichender Starke und Abmessun- 
gen eingesetzt werden. Die kreiszylindrische Spann- 
vorrichtung lSflt sich bei gelosten Spannkonen in der 
AufnahmeBffnung des Messerkopfes verdrehen, wodurch 
sich jeder gewOnschte Spanwinkel einstelleri laflt-r 
Durch eine Verstellung der Spannvorrichtung ist auch 
eine Durchmesserregulierung des Messerkopfes mSglich. 
An die Genauigkeit der Abmessungen der AufnahmeSff- 
nung ftir die Spannvorrichtung werden keine groBen 
Forderungen gestellt, so dafi eine teure Bearbeitung 
des MesserkopfkSrpers entfallen kann. Sofern wahl- 
weise bestimmte vorgegebene Spanwinkel einstellbar 
sein sollen, kann der kreiszylindrische SpannkSrper 
auf seiner AuBenmantelflache mehrere Rastausnehmungen 
aufweisen, die mit einer entsprechenden einzigen 
Rastausnehmung in der Wandung der Aufnahmeoffnung 
zusammenwirken, dergestalt, daB ein Stift zur Fest- 
legung der Winkellage des SpannkSrpers und damit der 
Wendeschnittplatte im Messerkopf teils in die Rast- 
ausnehmung der Aufnahme5ffnung und teils in eine der 
melieren Rastausnehmungen des SpannkSrpers einsetzbar 
ist. Eine stufenlose Spanwinkelelnstellung der Messer 
und eine genaue Durchmessereinstellung des messerbe- 
setzten Messerkopfes unter gleichzeitiger axialer 
Fixierung der Spannvorrichtung kann mit ELlfe eines 
vom SpannkSrper radial abstehenden und in den Wirkungs 
bereich mindestens einer im Messerkopf verankerten 
Stellschraube ragenden Stellstiftes erzielt werden. 
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Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der 
nachfolgenden Beschreibung in Verbindung mit der 
Zeichnung, auf der ein Ausflihrungsbei spiel des 
Erfindungsgegenstandes mehr oder weniger schematisch 
dargestellt 1st. 

Im einzelnen zeigen: 

Fig. 1 eine Teifeeitenansicht eines Messerkopfes 

im Bereich einer zylindrischen Spannvor- 
ri chtung; 

Fig* 2 einen Schnitt durch die zylindrische 

Spannvorri chtung entlang der Linie II - 
II mit einer Explosionsdarstellung der 
konischen Spannorgane der Spannvorrich- 
tung; 

Fig. 3 eine Seitenansicht einer abgewandelten 

Ausftihrungsform einer zylindrischen 
Spannvorri chtung; 

Fig. 4 eine der Fig. 1 entsprechende Teilseiten- 

ansicht einer abgewandelten AusfUhrungs- 
form einer stufenlos im Messerkopf ver- 
stellbaren Spannvorri chtung; 

Fig. 5 einen Teilschnitt entlang der Linie V - V 

in Fig. 4. 

Figur 1 zeigt einen Teil eines Messerkopfes 10, der 
an jeder Messerstelle eine kreiszylindrische Cffnung 11 
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aufweist, die seitlich zur Peripherie des Messer- 
kopfes hin cffen 1st. In die Aufnahmeoffnung 11 ist 
eine Spannvorrichtung eingesetzt, die aus zwei Kreis- 
zylinderhalften 12 und 13 besteht, die beim Aus- 
fuhrungsbeispiel nach Fig. 1 entlang achsparalleler 
Schnittebenen voneinander getrennt sind. 

Die Trermflache 121 der einen Zylinderhalfte 12 weist 
eine stufenfSrmige Ausnehmung 122 zur Aufnahme einer 
Vendeschnittplatte 14 auf. Der Ausnehmung 122 gegen- 
Uberliegend weist die zweite Zylinderhalfte 13 eine 
kreissegmentformige Ausnehmung 132 auf, die zur Auf- 
nahme einer kreissegmentfSrmigen Druckplatte dient. 
Auflerdem weisen beide Zylinderhalften 12 und 13 auf 
ihren Trennflachen 121 und 131 gleichartige Ausnehmungen 
123 und 133 fur die Aufnahme von Spannkonen auf, wie 
aus Fig. 2 ersichtlich ist. 

Die Spannorgane der Spannvorrichtung bestehen aus einer 
aus Fig. 2 ersichtlichen Spannschraube 16 mit einem 
konischen Spannkopf 17 und aus einer konischen Spana- 
mutter 18 ftir die Spannschraube 16. Die Spannschraube 
16 mit ihrem konischen Spannkopf 17 wird an der einen 
Stirnseite, und die konische Spannmutter 18 wird von 
der anderen Stirnseite der Spannvorrichtung her ein- 
gesetzt. Durch Anziehen der Spannschraube 16 werden 
die beiden Zylinderhalften 12 und 13 der Spannvor- 
richtung in ihrer einen Halfte auseinander geprefit 
und gegen die Wandung der AufnahmeSffnung 11 gedruckt. 
AuBerdem wird dadurch die Wendeschnittplatte 14 
zwischen den beiden Zylinderhalften 12 und 13 ver- 
spannt, wobei die Zylinderhalfte 13 eine Relativbe- 
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wegung auf der Zylinderflache der Druckplatte 15 
gegeniiber der Wendeschnittplatte I4ausftihren kann. 
Durch die Druckplatte 14 mit ihrer zylindrischen 
AnlageflSche gegen die zylindrische Flache der 
Ausnehmung 132 wird ein gleichmafiiger Flachendruck 
auf die Wendeschnittplatte 14 gewahrleistet. 

Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
ist die Wendeschnittplatte 14 mittels mindestens 
eines Sicherungsstiftes 19 an einem Herausf alien aus 
der Aufnahmeausnehmung 122 auch bei gelockerter 
Spannschraube 16 gehindert. Der Sicherungsstift 19 
ragt in eine Durchgangsbohrung 20 der Zylinderhalfte 
12 und in eine mit ihr fluchtende Durchgangsbohrung 
in der Wendeschnittplatte 14 und ist in eine Gewinde- 
bohrung 21 der Druckplatte 15 eingeschraubt. 

Wie aus Fig. 1 auBerdem ersichtlich ist, ist die 
Zylinderhalfte 12 der Spannvorrichtung an ihrer 
Peripherie mit drei halbkreisformigen Ausnehmungen 22 
versehen. Diese halbkreisfBrmigen Ausnehmungen 22 
lassen sich durch Drehen der Spannvorrichtung auf eine 
einzige und gleiche halbkreisformige Ausnehmung 23 
in der Wandung der AufnahmeSffnung 11 ausrichten, und 
durch ELnsetzen eines Stiftes 24 kann die Spannvor- 
richtung in ihrer Relativstellung gegenUber dem Mes- 
serkopf unter Einhaltung eines bestimmten Spanwinkels 
festgelegt wrden. 

Fig. 3 zeigt eine zylindrische Spannvorrichtung 26, 
deren beide ZylinderhSlften 27 und 28 abweichend von 
der Ausfuhrungsform nach Fig. 1 entlang einer schrSg 
zur Zylinderachse verlaufenden Schnittebene 29 von- 
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einander getrennt sind. Diese Spannvorrichtung 1st 
ftir Messerkopf e ait schrUg eingesetzten Wendeschnitt- 
platten vorgesehen. 

Die Fig. 4 und 5 zeigen eine Ausftihrungsform einer 
Spannvorrichtung 12'/13'» die sich im Messerkopf 10' 
2 ur Spanwinkeleinstellung und zum Feinabgleich der 
Durchmessereinstellung eines titer seinen Umfang nit 
mehreren Messern besetzten Messerkopfes stufenlos 
verstellen lSBt. Zu diesem Zveck 1st in der Zylinder- 
b&lfte 12« der Spannvorrichtung ein radial nach aufien 
in eine passende Aussparung 30 im Messerkopf 10' ragen- 
der Stift 31 verankert. Sein freies Etade ragt zwischen 
die spitzen Enden 521 und 331 von zwei parallel zuein- 
ander senkrecht zum Stift 31 in den Messerkopf einge- 
schraubten Stellschrauben 32 und 33. Durch unterschied- 
lich tiefes Einscbxauben der beiden Stellschrauben 32 
und 33 lSflt sich die Relativstellung des Stiftes 31 zu 
den beiden Stellschrauben und dementsprechend die 
Winkellage der walzenartigen Spannvorrichtung im Messer- 
kopf 10 • verstellen. Der Stift 31 fixiert auBerdem die 
Spannvorrichtung 12»/13 f in axialer Richtung und macht 
eine Einstellehre entbehrlich. 
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Patentanspruche 

Messerkopf fiir Holz- unci Metallbearbeitungs- . 
maschinen mit auswechselbaren Messern in Form von 
tfendeschnittplatten, dadurch gekennzeichnet, dafl 
er an jeder Messerstelle eine kreiszylindrische 
Aufnahmeoffnung (11) fur eine langsgeteilte zylin- 
drische Spaimvorrichtung aufweist, zwischen deren 
beiden Zylinderhalften (12,13) sowohl die Wende- 
schnittplatte (14) als auch die Spannkonen (17,18) 
in hierfur vorgesehenen Ausnehmungen (122,123,133) 
der Trennflachen (121, 131) der Zylinderhalften 
angeordnet sind. 

2. Messerkopf nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Spannkonen aus einer Schraube (16) mit 
konischem Kopf (17), die von der einen Stirnseite 
der zylindrischen Spannvorrichtung her eingesetzt 
ist, und aus einer von der anderen Stirnseite der 
zylindrischen Spannvorrichtung her einsetzbaren 
konischen Mutter (18) ftir diese Schraube (16) 
bestehen. 

3. Messerkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl eine Zylinderhalfte (12) der Spannvorrichtung 
auf ihrer Trennflache (121) eine stufenartige Aus- 
nehmung (122) zur Aufnahme der Wendeschnittplatte 
(14) und die andere Zylinderhalfte (13) an der 
gegeniiberliegenden Stelle ihrer Trennflache (131) 
eine zylindersegmeit f ormige Ausnehmung (132) fUr 
eine zylindersegmentfSrmige Druckplatte (15) auf- 
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weist, deren ebene Flache gegen die Wendeschnitt- 
platte (14) anliegt. 

. Messerkopf nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Druckplatte (15) mindestens eine Gewinde- 
bohrung (21) aufweist, die mit einer Durchgangs- 
bohrung in der Wendeschnittplatte und der die 
Wendeschnittplatte (14) tragenden Zylinderhalfte 
(12) der Spannvorrichtung fluchtet und in welche 
ein Sicherungsstift (19) fur die Wendeschnitt- 
platte (14) eingeschraubt ist. 

. Messerkopf nach mindestens einem der AnsprUche 1-4, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der kreiszylindrische 
SpannkSrper auf seiner Auflenmantelflache mehrere 
Rastausnehmungen (22) aufweist, und daB die ¥andung 
der AufnahmeSffnung (11) eine entsprechende Rast- 
ausnehmung (23) aufweist, dergestalt, daB ein 
Stift (24) zur Festlegung der Winkellage der Spann- 
vorrichtung und damit der Wendeschnittplatte (14) 
im Messerkopf (10) teils in die Rastausnehmung (23) 
der AufnahmeSffnung (11) und teils in eine der 
mehreren Rastausnehmungen (22) des Spannkorpers 
einsetzbar ist. 

. Messerkopf nach mindestens einem der AnsprUche 1-4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der kreiszylindrische 
SpannkSrper auf seiner Auflenmantelflache einen 
radial abstehenden Stellstift (31) aufweist, der in 
den Wirkungsbereich mindestens einer im Messerkopf 
(10') verankerten Stellschrau.be (32,33) ragt. 
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